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SPECYFIKACJA:

EN 14188-2 10KG

DOSTEPNE OPAKOWANIA:

_//‘

OPIS PRODUKTU:

izochem PUS0D  masa na bazie poliuretanu, mocujaco -
uszczelniajgca, dwusktadnikowa, samopoziomujaca,
odporna na czynniki chemiczne, szczegdlnie polecana w
systemie uszczelniania i mocowania torowisk.

ZALETY:

® samorozptywna,

przestrzeni

wysokoelastyczna

ttumi drgania i wibracje oraz redukuje hatas

zapewnia ochrone przed prgdami btagdzgcymi

stabilna przy $ciskaniu, rozcigganiu i $cinaniu

bezpiecznie przejmuje ugiecia toréw tramwajowych

trwale odporna na wgniecenia powyzej 3 mm

w obrzezu toréw tramwajowych

¢ dobrze przyczepna do podtoza
betonowego, stalowego

@ odporna na dziatanie soli stosowanej do odladzania,
rozpuszczonej w wodzie

e odporna na dziatanie zwigzkéw ropopochodnych

® odporna na dziatanie mrozu

PRZEZNACZENIE PRODUKTU:

stanowi dobre wypetnienie

asfaltowego,

¢ w systemie budowy torowisk do elastycznego
wypetniania szczelin pomiedzy szyng a pozostatymi
materiatami w pasie drogowym (kostka granitowg,
asfaltem, betonem) w zakresie szerokosci spoin < 70
mm

e w systemach mocowania
i tramwajowych jako
i przytwierdzenie szyny

¢ do wykonywania sprezystych podlewek pod szyny
rowkowe

e do uszczelnienia gtéwki szyny

¢ do elastycznego wypetniania spoin dylatacyjnych na
drogach, mostach, parkingach, lotniskach pomiedzy
ptytami betonowymi, ptytami betonowymi a

kolejowych
podparcie

szyn
elastyczne

elementami stalowymi oraz cietym asfaltem
narazonych na dynamiczny ruch kotowy i pieszy

¢ wewnatrz i na zewnatrz obiektéw, do wypetniania
spoin dylatacyjnych w posadzkach przemystowych,
w zaktadach produkcyjnych w tym réwniez z branzy
zywnosciowej z wyjatkiem miejsc bezposredniego
z wyjatkiem miejsc bezposredniego kontaktu
Z Zywnoscia.

Masg mozna wypetnia¢ szczeliny poziome,

maksymalny dopuszczalny spadek szczeliny - do 1,5%.

SPOSOB UZYCIA
PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Przed wypetnieniem szczeliny w nawierzchni z jej
krawedzi i dna powinny by¢ usuniete luzne czesci oraz
zanieczyszczenia. Szczeliny nalezy oczysci¢ szczotka.
Powierzchnie przed aplikacjag masy zalewowej nalezy
zagruntowacd gruntem epoksydowym lub
poliuretanowym, np. IZOCHEM EG.

Po zagruntowaniu nalezy odczekac od 2 do 3 godzin
przed aplikacjg IZOCHEM PU 50- w przypadku gruntéw
poliuretanowych i 6-12 godzin przypadku gruntéw
epoksydowych.

Jesli po zagruntowaniu w szczelinie osadzita sie rosa

lub spadt deszcz nalezy jg osuszy¢ gorgcym
powietrzem.

Podtoza cementowe:

Czyszczenie metodg strumieniowo - Scierng,

szczotkowanie  Swiezego  betonu, frezowanie,
szlifowanie, tak aby catkowicie usungé¢ mleczko
cementowe. Powierzchniowa wytrzymatos¢ powinna
wynosi¢ min 1,5 MPa.

Powierzchnie stalowe:

Oczyscié¢ z zabrudzen oraz wszelkich zanieczyszczen
mogacych zmniejszy¢ przyczepnos$¢. Czyszczenie
metodg strumieniowo - S$cierng, jednolita barwa
metaliczna (stopien Sa 2 1/2).
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PRZYGOTOWANIE PRODUKTU:

Sktadnik A nalezy wymiesza¢ w opakowaniu w celu
ujednorodnienia. Nastepnie odmierzong porcje
sktadnika A nalezy przela¢ do naczynia roboczego
i doda¢ odpowiednia ilos¢ sktadnika B wg podanej
proporcji i wymiesza¢ za pomocg mieszadta
z szybkosciag 300 - 600 obr/min. Czas mieszania
3minuty.Podczas mieszania nalezy zgarnia¢ mieszadtem
mase ze scianek i dna naczynia. Tak przygotowany
wyréb nalezy przela¢ do naczyn lub urzadzen
aplikujacych.

Nalezy przygotowac taka ilos¢ wyrobu, ktéra zostanie
zuzyta w ciggu 45 min. Pojemniki zawierajg komponenty
w proporcjach odpowiednich do mieszania. Przy
czesciowym wykorzystaniu opakowan nalezy
przestrzegac zalecanych proporcji mieszania.

APLIKACIJA:

System mocowania ciggtego szyn tramwajowych:
Odcinki szyn oczysci¢ i zagruntowaé. Ustawié odcinki
szyn na przektadkach lub podwiesi¢ przy uzyciu
regulowanych chwytakéw obok miejsca wbudowania.
Jezeli odcinki szyn majg by¢ spawane, to nalezy je
zespawaé w systemie termitowym, jezeli majg byc
taczone na tubki to nalezy je potaczyc.

Réwnolegle badZ nieco wczesniej nalezy zagruntowad
podfoze betonowe. Ustawi¢ tor szynowy zgodnie
z projektem, dokona¢ kontroli geodezyjnej i sprawdzi¢
os toru.

OPAKOWANIA: 10 KG/zestaw (9,1kg +0,9 kg)
KOLOR: szary

Wymieszany IZOCHEM PU 50 wylewa¢ z jednej strony
szyny, tak aby materiat wyptynat po drugiej stronie. Po
uptywie 4 - 12 godzin (w zaleznosci od temperatury
i wilgotnosci) urzadzenie podtrzymujace szyne od goéry
mozna zdjgé.

Wypetnianie szczelin dylatacyjnych:

Prawidtowo potozony uszczelniacz w dylatacji
(potaczenie ruchome) powinien mieé¢ styk tylko
z dwoma pionowymi powierzchniami, a dolna pozioma
powierzchnia powinna by¢ wypetniona sznurem
dylatacyjnym, do ktdérego uszczelniacze nie majg
przyczepnos$ci (dzieki temu bedzie prawidiowo
pracowata). Szerokos¢ A i wysokos$¢ B uszczelniacza
powinna wynosi¢ min 4 mm.

Nie nalezy prowadzi¢ prac podczas
atmosferycznych i silnego nastonecznienia.

ZUZYCIE:

opadow

ok. 1,00 kg/dm? objetosci szczeliny
PRZECHOWYWANIE:

W zamknietych oryginalnie opakowaniach przez
24 miesigce. Opakowania masy mozna przechowywac
na wolnym powietrzu zabezpieczajagc je przed
dziataniem promieni stonecznych oraz ognia.
Transport moze odbywaé sie dowolnym s$rodkiem
transportu z zachowaniem warunkow
przechowywania.

DANE TECHNICZNE:

® Skfad: zywice poliuretanowe, wypetniacz, pigmenty, dodatki,
utwardzacz

Gestosé objetosciowa: 1,00 + 0,05 g/cm3

Proporcje mieszania: 100:10,37

Czas na zuzycie po wymieszaniu 2 sktadnikéw: ok. 45 min.
Czas wysychania dotykowego: 240 + 30 [min]

Mozliwosc¢ obcigzenia ruchem: > 6 h (23°C, RH 55 %)
Twardosc wg Shore’a, skala A: 45 + 5

Wytrzymatos¢ na odrywanie od podioza betonowego,
pull-off: min 2 MPa
Wytrzymatos¢ na
pull-off: min 2 MPa
Odpornos¢ na hydrolize: zmiana twardosci stempel A < £50%
Wytrzymatos¢ na rozcigganie: min 1,5 MPa

Wydtuzenie: min 150%

Szybkos¢ utwardzania: ok. 40% po 24 h

Aplikacja: konewka, mechanicznie lanca

Czas schniecia: mozliwosc¢ ruchu kotowego natychmiast po
utwardzeniu mieszanki

Aplikacja masy po zagruntowaniu: 2 — 12 h (patrz tekst KT)
Odpornos¢ na deszcz: ok. 4 godziny (23°C, RH 55 %)

Temp. podtoza i otoczenia podczas aplikacji: +10°C + +30°C
Temperatura produktu: od +15°C do +30°C

Specyfikacja: EN 14188-2:2004 (PN-EN 14188-2:2010) —
system M, typ SL, klasa D

odrywanie od podioza stalowego,
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ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI (wg EN 14188-2:2004)

przyczepnos$¢ i wydtuzenie: modut sprezystosci przy rozcigganiu przy
wydtuzeniu 100%:

-w 23°C <0,15 MPa
-w -20°C <0,6 MPa
kohezja: bez uszkodzen w -20°C <0,6 MPa
odpornos$é na odksztatcenie:

- nawrot sprezysty > 70%

- zmniejszenie objetosci: < 5% objetosci

. . L, , . . . <-25% masy, bez wzrostu;
niezmienno$¢ wodoszczelnosci pod wptywem substancji chemicznych

< +30% objetosci
odpornos$é na ptynne substancje chemiczne — wiasciwosci brak uszkodzen
adhezyjne/kohezyjne przy statym wydtuzeniu
niezmienno$¢ wszystkich wskazanych cech pod wptywem starzenia zmiana modutu sprezystosci przy rozciaganiu
promieniami UV przy wydtuzeniu 100% < +20%

ST [ eI brak sptywania, spekan, tuszczenia,

twardnienia. zapfonu

UWAGI:

Wszystkie wymienione parametry odnoszg sie do temperatury +23°C i 55% wilgotnosci wzglednej powietrza. Wyisze
temperatury i wyzsza wilgotnos$¢ powietrza przyspieszajg, a nizsze temperatury i nizsza wilgotno$¢ powietrza opdzniaja czas
obrdbki i przebieg wigzania. Uzycie masy w temperaturze nizszej niz +100C wydtuza czas wigzania oraz czas polimeryzacji nie
wptywa jednak na koncowe parametry uzytkowe. Zastosowanie masy w temperaturze wyzszej od 250C znacznie skraca czas
przydatnosci do uzycia po zmieszaniu sktadnikow.

Przygotowac porcje nie wieksze niz mogg by¢ zuzyte w ciggu czasu podanego w rezimie technologicznym. Zaleca sie my¢
narzedzia rozpuszczalnikiem organicznym natychmiast po kazdorazowym wykorzystaniu, a w przypadku zaschniecia czyscic¢
mechanicznie.

Wszelkie dane techniczne bazujg na prébach laboratoryjnych, praktyczne wyniki moga sie od nich rézni¢ ze wzgledu na
okolicznosci na ktére producent nie ma wptywu.
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